ESPECIFICACIONES DE LA MAQUINA A
64 MACHINE SPECIFICATIONS
7 2.
1 Enfuncion de las restricciones impuestas por el dispositivo de 1 Degendfpg onrestrictions imposed by the work
sujecion de la pieza mecanizada, la plantilla y la herramienta dev:ge. jig, apd tool used, it may not be Possible ¢ dam%
utilizadas, es posible que no pueda funcionar a la velocidad maximum spindle speed. 0 "‘"am,
maxima del husillo. :
*2. 91 mm de diametro con las especificaciones del husillo a *2 91 mm dia. through hole spindle Specification
través del orificio
‘3 73 mm de diametro con las especificaciones del husillo a ‘3 73 mm dia. through hole spindle specification
través del orificio
4 111 mm de diametro con las especificaciones del husillo a ‘4 111 mm dia. through hole spindle specification
traves del orificio
'S5 30 minfintervalo continuo *5 30 min/Continuous rating
*6  Par maximo 29 N'm ‘6 Maximum torque 29 N-m
*7  Par maximo 40 Nem ‘7 Maximum torque 40 N+m
1-2 NZX2500/1000 B
NZX2500/1000
E Y c . = T = i e T
R inieImacton - NZX2500/1000L | NZX2500/1000 | NzX2500/1000y
— = 1 ] e {1 o0 By P B! | R
Balanceo sobre Ia bancada el
Swing Over Bed mm (in.) { 800 (31.50)
Capacidad | Didmetro maximo de toreado o ) | Torreta 1: 370 (14.57), Torreta 2. 260 (10.24)
Capacity f\i&_wx Tyrnlng Diameter | Turret 1: 370 (14.57), Turret 2- 260 (10.24)
Longitud maxima de torneado - ) R ' ] \}
Max. Turning Length L) l 1000 (39.37) |
_ _ | Torreta 1: 225 (8.86) <185 (7.28) + 40 (1.57)>, 'Torrét*a'z;m,
Recqrndo del eje X mm (in.) 170 (6.69) <130 (5.12) + 40 (1.57)> '
X-Axis Travel I Turret 1: 225 (8.86) <185 (7.28) + 40 (1.57)>, Turret 2- !
Des:plaza- | 170 (6.69) <130 (5.12) + 40 (1.57)>
nonto : Desblazé;nient;) délréjre Y AV f 7 ' [ R
Travel Y-Axis Travel mm (in.) 1 = | +70 Etf.gg)/-SO
Recorrido del eje Z mm (in.) | Torreta 1: 1050 (41.34), Torreta 2: 1050 (AL
gaisiiavel || Tumetd: 1050 (41.34), Turret 2: 10508
Rango de velocidad del husillo™ L R e
Spindle Speed Range o 400072 (50003, 2500%]
NUmero de rangos de velocidad del Pﬁ 7 P
husillo s?so ;
Number of Spindle Speed Ranges <P !
Tipo de nariz del husilo R
Spindle Nose Type i A2-82 [A2-673. A2-874)
Através del didmetro del orificio del | e —— :
husillo mm (in_)
: usillo Through-Spindle Hole Diameter : °1(358) (73 (2.87), 111 (4.37))
indle s T
P Angulo minimo de indizacién del I = =
husillo (especificaciones del eje . f
M,C) : o = 0.001 <'”Cfemento hire
Min. Spindle Indexing Angle (MC, w entrada>
Y-Axis Specifications) . 0.001 <Least input ine
e e e - —— S LY & b, { . cre
Diametro interno del cojinete del e —
husillo mm (in.) 1 L
3 : 4
Spindle Bearing Inner Diameter 0(551)2 (120 (4.72)'3 4 60 (6
Plato recomendado o R 3
Lot a . —
Recommended Chuck 1 " t?(;é'g? Plato hy, Co'd—e g
- —————————— R > ) id
: Qhu Kor hollg



Torreta
Turret

Husillo de
[ herramienta
giratoria
Rotary Tool
Spindle

Velocidades
de avance
Feedrates

Contrapunto
Tailstock

YO/ v

Capacidad de montaje de la herra-
mienta de torreta

Turret Tool Mounting Capacity

Altura de la seccion con angulo del
mango de herramienta

Height of Angled Tool Shank Section

Diametro del mango de herramie—n_ta‘
de la barra de mandrinar
Diameter of Boring Bar Shank

Rango de velocidad del husillo de
herramienta giratoria

Rotary Tool Spindle Speed Range

AT e § AL N e i A AS A Al

Tu.rret 1: 12 Stations, Turret 2: 8 Stations |

Capacidad de mecanizado de la
herramienta giratoria
Rotary Tool Machining Capacity

Velocidad de avance rapido
Rapid Traverse Rate

r\)él;ci—dad de a_vahce baf;écudida
Jog Feedrate

Recorrido del contrépun'i?oi
Tailstock Travel

Diametro del husillo délZO;ltrapunto
Tailstock Spindle Diameter

Orificio conico del husillo del contra-
punto

Taper Hole of Tailstock Spindle

—

Recorrido del husilloidrel c&{ rapunic
Tailstock Spindle Traye| e

Fuerza de empuje e husillo del can-.
o sillo del con-

|

|

\
\

Herra- | Torreta 1: 12, | Torreta 1: 12 <Herramienta giratoria: |
mientas | 1Torreta 28 12>, g:;nt:ezr?tg gratcia: |
Tools urret1:12, | Turret 1: 12 <Rotary tool: [
| 7Turr~et Degin Ogr)g ool: 12>, Turret ‘
| R
TN 25 (1)
I e otk UG NEERED © )
mm (in.) Max. 50 (2) ]
A Max.50 (2)
min~"! =
6000
Broca: 620, Rosca: M16®
mm (in.) o [Broca: $26, Rosca: M20]”
Drill; $20, Tap: M16°
e (Drill: 626, Tap: M20]7
X1:25000 | |
X1: 25000 (984.25), X2: | 2éood g). X2 |
(984.25), X2: | 25000 (984.25), | 5 1_(30%‘:)-25)' |
mm/min | 25000 (984.25), |  Z1:30000 e gz-
Gom) | 21:30000 | (11810 z2: | (11OLOMEE
(1181.10), 22: 30000 B - o
30000 (1181.10) | (1181.40),C: | oL K
0min! | oo
Cie
mm/min X, Y, Z: 0 - 5000 (0 - 196.85) <20 pa
(ipm) X, Y, Z: 0 - 5000 (0 - 196.85) <20 St
mm (in.) 1000 (39.37)
mm (in.) 110 (4.33)
Punto giratorio (MT5) [Centro integrac
Live Center (MT5) [Built-in Cente
mm (in.) 150 (5.91) (220 (8.67)]
kN 10 (2.1 MPa)

Tailitock Spindle Thryst Force




ESPECIFICACIONES DE LA MAQUINA

66 MACHINE SPECIFICATIONS _ 3
[ = ~ Campo de informacién NZX2500/1000L | NZX2500/1000 @
| tom 55 S
i = | Motor de accionamiento del h_usillo ( 26/26/22 (3.“-6/34-6129_3)‘2; R
! ' (10 min/30 min/Intervalo cgntmuo_) KW (HP) | (22/15 (29.3/20.1) %5 30/25 (40,2,
' Spindle Drive Motor (10 min/30 min/ ! :
' Continuous Rating) | T ——
“ Motor de accionamiento del hugillo | e
' de la herramienta giratoria (3 min/ 5 | Y | 5-555-5/3-7 (7:3 7.3
5 min/Intervalo continuo) kW (HP) | | [5-5/5.5/3.7 (7.321_7_,3"' :
! Rotary Tool Spindle Drive Motor |
| (3 min/5 min/Continuous Rating) | , E—
| | | X1:2.0(2.66), | e ggg.
| | X2: 2.0 (2.66), - 2.0 (2.66),
| [(oies coavance kW.(HP) | 5535 (4.67), 7155 (4.67),
j Motores | | Z2: 3.5 (4.67) | Z22:3.5 (4.67)
[' Motors | 7 & % IS
| ' Motor de la bomba hidraulica KW (HP) ;' 1.5 (2.0)
] ' Hydraulic Pump Motor f TN
| f — [
| Motor de la bomba de lubricante KW (HP) ' 0.02 (0.02)
! ' Lubricant Pump Motor , RO
| Motor de la bomba de refrigerante KW (HP) ' 0.52 (0.69)
) Coolant Pump Motor | s %
Motor del transportador de virutas 0.2 (0.26
J ' Chip Conveyor Motor IR : i S8 f )
,' | Motor de la bomba de aceite refrige- |
' rante kW.(HP) | 1.75 (2.33)
| Cooling Oil Pump Motor 3
Fuente de aire ; MPa } ’ 3
requerida | Suministro de aire comprimido . 1 | ..
Required Air | Compressed Air Supply (psi), U/ | = _‘ 0.5 (71.1), 20 (5.28)
Source | mini(gpra) | |
=% ;;ﬁé;;;a’;iiciiad del tanque de aceite s " TN A g
| hidraulico L (gal.) 1
[ Hydraulic Oil Tank Capacity | 40)
_ | Capacidad del deposito de lubricante 3 R —
Capacidaddel | | ypricant Tank Capacity L (gal.) 6.0 (1.59)
EOpositof i e ——— = o — S TS )
Tank Capacity | Capacidad del depésito de refrige- S SR
Coolant Tank Capacity : 400 (105.68)
T e et B em e )
‘ Cgpacndad del enfriador de aceite TR S
= oolor Capacity i - (gal) 10 (37.85)
Altura de la maquina B e T T T e TN
e hine IOV ) 2254 (83 81)
| ;g;;ndidgd CelamaqUina s e s
ano de | Ine De i ;
T?ﬂéqﬁing & SR T Rl (0) 2280 (89.83)
e Ch Si | Ancho de la maquina s S e e gl
Machine Size | Machine Width mm (in.)
’r” e == ' 3930 (154.84)
Masa de |a maquina ] B e O
| Machine Mass kg (Ib.) 8500 (18700) 2 | 8600 (18920)2
0 e ' [%40%0 (18480)°% | 18500 (187003
. o —— e — — 1 *4 >
] oBsERrvACI6N = —— 0 Rer00 (19140)
e ] e
rﬁ_’_,{ﬁag'\lalnrnn P b '\




